VORTEILE

W Optimierte Qualitatskontrolle

m Digitalisierung der Farbbeurteilung

B Reduzierung von Reklamationen

W Zeit- und Kostenersparnis

B Objektivitat, Zuverlassigkeit, Flexibilitat

B Reduzierung der Transportkosten durch
digitalen Datenaustauch

B Verkirzung der Laufzeiten zur Produktfreigabe
(< 24 Stunden)

B Schnellere Markteinfiihrung

B Referenzstandards bei mehreren
Betriebsstatten

UNSER SERVICE FUR SIE

B Technische Beratung

B Geratedemonstration

B Testmessungen von Ihren Produkten
B Inbetriebnahme

B Schulungen

B Service und Wartung

B Messungen als Dienstleistung
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DIGITALE BERUHRUNGSLOSE
FARBMESSUNG




FUNKTIONEN

Das DigiEye misst schnell, prézise und reproduzier-
bar Farbwerte sowie Farbmuster von Produkten,
Materialien oder Substanzen.

B beriihrungslose zerstérungsfreie Farbmessung

B Auswertungen in Farbrdumen, beispielsweise
CIELAB, Hunterlab, XYZ

B Delta E direkt ermittelbar

B Ermittlung von Durchschnittswerten fur einzelne
Bildbereiche

B Vergleich gegen Standards oder
Pantone-Farbwerte

B Kundenspezifische Referenzwerte einfach
definierbar

B Auswertungen unter verschiedenen
Lichtverhéaltnissen (D65/D50/UV)

B Lagertests & Farbverdnderungstests

B prozentuale Verteilung der sichtbaren

Produktkomponenten

ANWENDUNGSBEREICHE

Das DigiEye wird in der Qualitatssicherung sowie
Forschung und Entwicklung eingesetzt. Es bewertet
Objekte die bislang als unmessbar galten, da es die
Herausforderungen der Farbmessung meistert:

B weiche und flissige Produkte

B Pulver und Granulate

B gebogene, unebene, inkonsistente Oberflachen
B dreidimensionale Produkte

B glanzende Oberflachen

B mehrfarbige Produkte

ClV|G

und Zubehor

KOMPONENTEN DIGIEYE-SYSTEM

Mit einer hochaufldsenden Kamera werden unter
kontrollierten Lichtbedingungen Aufnahmen erstellt,
die mit der umfangreichen Software in verschiedenen
Farbrdumen ausgewertet werden kénnen.

Messkammer ,,DigiCube*

kalibrierte Lichtkabine mit D65 Licht (oder anderen
Lichtarten), direkt oder indirekt, Messflache bis max.
DIN A3

Spiegelreflexkamera in HDR-Qualitat

Monitor mit integriertem Sensor zur Selbstkalibrierung

DigiEye-Software ,,DigiPix“

Farbausgabe in verschiedenen Farbraumen,
Ermittlung von Abweichungen / Differenzwerten von
Aufnahmen, eigene Standards erstellen, gleichzeitige
Messung mehrerer Proben in einem Arbeitsschritt

optional:

Software ,,DigiGrade*
Beurteilung textiler Proben: Anbluten,
Farbanderung, Lichtechtheit, Pilling

Software ,,DigiView*

visuelle Beurteilung von DigiEye-Aufnahmen an
dezentralem Arbeitsplatz mit selbstkalibrierendem
Monitor

VeriVide
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Seein Truth
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